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FLEXIBLE DIES .

OFSET - montdzni navod

Aby bylo moZné pouzit vysekovy plech pro vysekavani nebo perforovani je nutné nejprve
provézt montaz ochranného plechu na protitlakovy valec. Za¢atek ochranného plechu
by mél byt nalepen min. cca 2-3 mm od hrany valce (od greifu). PFedevsim
z didvodu kvalitniho pFilepeni okraje plechu. Ochranny plech se pouZije na celém
formatu protitlakového valce nebo jen ¢aste¢né, podle plochy bfitd na vysekovém plechu.
Plech pfed montazi stfihnéte dle pozadavkl. Valec musi byt zbaven nejprve nedistot a
mastnoty. Po pfilepeni se doporucuje celou plochu ochranného plechu pfitlacit pro lepsi
prilnavost k valci. Ochranny plech je opatfen samolepici vrstvou, takze jeho montaz je
velmi snadna a rychla.

PFi naseku samolepicich materiald neni nutné nalepit ochranny plech, protoze pfi vyseku,
je mezi bfity vysekového plechu a povrchem protitlakového valce nosny liner
samolepiciho materialu, ktery protitlakovy valec chrani. Presto je nutné pri aplikaci
vyseku dbat zvysené opatrnosti pfi nastaveni vysekového plechu.

Nyni se demontuje ofsetovy potah a pripadné tiskova deska.

Je bezpodmineéné nutné, z ddvodu bezpecnosti, odstavit od sebe tiskovy a
protitlakovy valec na maximalni vzdalenost.

Nyni zatheme s montazi vysekového plechu na misto (pozici) ofsetového potahu.
VSe také na obrazku viz. nize.

Upozornéni:

- vzdalenost pro tisk stroje mezi tiskovym a protitlakovym valcem je parametr, ktery je
dan dokumentaci stroje. Je vzdy nutné zkontrolovat, zda souclet vysky vysekového
plechu + podkladové podlozky + ochranny plech neni vét$i nez Udaj v dokumentaci
stroje

- vyska bfitd na vysekovych plechach je rlzna dle tloustky vysekavaného materiélu.
Tento Udaj naleznete na plechu nebo v dokumentaci dodané s plechem

- jako zéaklad pro podlozeni vysekového plechu se doporucuje nase podkladova podlozka

ofsetovy potah

Montaz vysekového plechu je trochu odliSna pro kazdy typ upinaciho systému ve stroji.

Mame v zasadé tfi varianty:

- tiskové stroje nové generace maji tzv. rychloupinaci systém, kde soucasti ofsetového
potahu jsou kovové listy. Pro tento systém jsou vysekové plechy taktéz oliStovany.

- starsi typy stroji maji tzv. listové adaptéry, které se $roubuji na ofsetovy potah a pak
se ofsetovad guma teprve instaluje do stroje. S vysekovym plechem je to stejné, po
namontovani té&chto adaptérd na plech je mozné provést montéaZ do stroje.

- treti zpﬁsob jsou typy strojfl, které maji vyndavaci svérné listy, které se montuji na
gumu a také na plech mimo stroj. Vysekové plechy jsou v tomto pfipadé opatfeny na
konci a zacatku tzv. greifovymi drazkami. Na tyto drazky se upnou listy a plech se
nasledné instaluje do stroje. V ptipadé plechl ze dvou kusd je nutné dbat presného
spasovani obou pilek dle rysek na plechu.

Vysekovy plech se nejprve upne do stroje na strané zacatku tisku. Spolecné
s podkladovymi podlozkami (které je nutné mit ve formatu plechu) se vysekovy plech
zavede do stroje. Nyni se upne liSta s plechem na konci. Je nutné dbat na to, aby plech
byl namontovan doprostred a zaCatek a konec plechu byly paralelné. | lehce Sikmo upnuty
plech se mize nasledné pfi upinani nebo aplikaci potrhat.

Plati vylu¢né vSeobecné obchodni podminky (VOP) nasi firmy, pokud neni stanoveno jinak. VOP jsou k dispozici na www.eson.cz
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Plech se nyni napne. Pasovaci znacky na plechu oznacujici zacatek tisku (ZT) musi byt
pfesné v misté hrany na valci. Cili v misté zadatku tisku. Jen tak mlZe byt zajisténa
presna pozice vysekového plechu proti tisku (natisténému motivu) a tudiZz pfesny vysek
v poZzadovaném misté. ProtoZze vysekovy plech neni pruzny jako ofsetova guma, je
dostate¢né napnuty, kdyz vysekové nebo perforacni noze Cisté lezi na povrchu valce.

Nyni po spusténi stroje se pomalu pfistavuje valec s vysekovym plechem do tlaku. Tlak se
nastavuje tak dlouho, dokud neni tvar vyseku na archu dobre viditelny (pouze
vykresleny). Registrem, popf. upinacimu 3Srouby na tiskovém valci se plech presné
napasuje do predtisténého motivu na spravné misto. Nasledné se pridava tlak ta dlouho,
dokud neni vysek v optimalni poloze kvalitniho vysekavani v celé ploSe.

Upozornéni:

- je nutné mit na paméti, ze ochranny plech vzhledem ke své tloustce 0,30mm, nepfilne
na protitlak dokonale. Proto je nutné v prﬁbéhu pouzivani provadét kontrolu pfilepeni
ochranného plechu, zvlasté u deldich zakazek

- u tiskovych strojﬁ, kde je protitlakovy valec zdrsnéni (drazkovany) konzultujte pouziti
ochranného plechu s dodavatelem

- rilovani do Cerstvych barev neni mozné

Tipy a rady:

- v pripadé potieby mizete vytvofit vétsi mnozstvi mistkd na bfitech. Pouzijte k tomu
vyhradné libovolnou mikrofrézku (Dremmel). Vytvofeni mistku Gderem, muiZe mit za
nasledek poskozeni bfitu v tomto misté a nerovnomérnost vysekavani

- vysekovy plech pfed pouzitim oCistéte a to pfedevsim na zadni strané&, aby nebyly pod
bfity Zadné necistoty

- po pouziti vysekovy plech ocistéte a nakonzervujte olejem. Nejlépe skladovat v baleni,
které bylo soucasti dodavky

- tiskovou desku z agregatu vyjméte

- pri objednavce vénujte peclivou pozornost zadani parametru ZT (zacatek tisku gumy
na valci). Tento Gdaj je nezbytny pro zadani a pfesné umisténi vysekovych bfitl na
plechu.

Plati vylu¢né vSeobecné obchodni podminky (VOP) nasi firmy, pokud neni stanoveno jinak. VOP jsou k dispozici na www.eson.cz



