
Ważne tylko ogólne warunki (VOP) z naszej firmy, o ile nie podano inaczej. Warunki są dostępne na www.eson.cz 

 

 

 

 

 

     

Informacje dodatkowe... 

WYMIARY 

L= 

B= 

A1= 

A2= 

R= 

D= *Kształt w pliku przesłanego przez e-mail: eson@eson.cz pod nazwą:
Kształt w 1:1 

CYLINDER  MAGNETYCZNY 

obwód 

zębów 

szczelina 
    standard  0,480mm 

Zamówienie nr.  

Wykrojnik nr. 
 

będzie na wykrojniku 

Oferta nr. 

Data wysyłki: 

Wysłanie:  DHL

WYKROJNIK 
 ZAMÓWIENIE         ZAPYTANIE
ZAMÓWIENIE PONOWNE – ESON nr. 

ROTACYJNY PÓŁROTACYJNY PŁASKI 

NAZWA MASZYNY 

TYP WYCINANIA 

 µm  PAPIER, THERMO      PE,PP,PVC     INNY

INNY MATERIAL 

MATERIAL DO WYCINANIA 

SPECYFIKACJA NARZEDZIA 

 prostokąt   okrag      elipsa   linia   nietypowy*  naciąć     przeciąć     z dołu

WYSOKOŚĆ   H1=  µm     H2 = µm      H3 =   µm    WIĘCEJ WYSOKOŚCI
 standard 443µm 
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REGULOWANY  ANVIL 

TAK          NIE

Adres  
 

Inny adres dostawy wymienione w uwadze 

Imię 

Telefon     

e-mail 

W POPRZEK
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 perforacja    cięcie ______ : przerwa ______mm

ZV=

FORMAT  BLACHU   x  mm 
w poprzek wzdłuż

JAKOŚĆ 

STANDARD    LASER    NTP   G_coat 

PODLOŹE 

 51 – 55 µm 

ESON CZ s.r.o., Karlická 457, 25229, Lety, Czech Republic 
Tel.: +420 257830039, e-mail: eson@eson.cz, www.eson.cz 

Firma  

T_coat
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